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涂装表面处理的综述
表面处理的作用与意义，传统方式的优势、劣势，海绵&砂的创新与特点



钢结构作业的流程
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结构制作 结构拼装 油漆涂装

整个钢结构的制作施工，涂装处于流程中的最后阶段，因此……

高效、高质量的涂装施工是该阶段至关重要的因素

其中表面处理意味着，结构制作的结束和涂装施工的开始，起着至关重要的作用

表面处理



表面处理在涂装施工中的作用
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建筑物的“地基” =

涂装中的“表面处理”

o 好的表面处理，可以起到事半功倍的效果

o 表面处理主要考虑“清洁度”和“粗糙度”

o 清洁度包括：油污、锈蚀、氧化皮及其他污染物

o 粗糙度可以有效提高基材表面积，增加基材与油

漆的接触面积，提高涂层附着力



表面处理的重要参考指标
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可操作性

是否需要特定的施工环境、设备

施工安全

不会对施工人员造成不必要的安全问题

工作效率

是否可以进行大面积施工

是否闪锈

二次锈蚀，涂装周期延长

环境保护

表面处理是产生灰尘、火花等

粗糙度

可控的粗糙度形态



传统表面预处理工艺介绍
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1 2 3 4 5 76

手工除锈，风动或电动工具辅助除锈

工作效率低，表面粗糙度小

机械除锈

其具有危害性，延伸腐蚀性，容易造

成环境污染，难以控制粗糙度

化学除锈

无尘无火花及可令金属表面盐分降低

快速返锈，延长施工周期

高压水加磨料的湿喷砂

不能控制粗糙度，含水份，

快速返锈，延长了施工周期

干冰除锈

无尘无火花及可令金属表面盐分降低

容易造成水污染，且不能控制粗糙度

超高压水喷射除锈

工艺及设备的限制，只能小面积除锈

并伴随高温，危险，不能控制粗糙度

激光除锈

工作效率高，表面处理效果好

产生大量粉尘，需特定场地，设备

喷砂（抛丸）除锈



海绵 & 砂表面处理解决方案
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海绵&砂

工作效率高

粗糙度可控

不会产生
额外锈蚀

不产生灰尘

抑制99%的灰尘

减少对人体的危害，降低对环境的

污染，降低工伤成本，能见度高

Sa2.5 - Sa3.0

彻底除去氧化皮、锈蚀，没有水分

影响不会产生闪锈，并可重复使用

合适的粗糙度轮廓

针对不同工件选用不同砂料，满足

任何粗糙度要求，喷砂后即可涂装

减少停工时间

现场施工，快速进入一个工序，不需

要吸尘设备，无需将工件来回运输



海绵&砂解决方案介绍
海绵&砂磨料

表面处理设备



海绵 & 砂表面处理解决方案
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✓ 海绵砂喷砂工艺彻底改变了现有的金属表面传统除锈除污

工艺上的缺点及不足之处。具有抑制扬尘，反弹半径小，

安全，工件表面不产生高温，而且，根据使用压力和工件

的不同要求，可重复使用，达到经济，储存占地小，及固

废回收成本低等优点。

✓ 该工艺能彻底清除金属的任何阴角的锈蚀，焊渣，积碳，

满足于涂装前所需要的标淮。根据不同的作业材质，使用

不同种类、型号的磨料，可达到所需的清洁度和粗糙度。

✓ 与传统喷砂施工造成的可视范围小、砂尘弥漫相比，海绵

磨料喷砂时作业区域内无明显砂尘产生，能见度高，可有

效改善作业区域的施工环境，工人施工后可及时检查表面

处理情况，检验合格即可进行下一道工序，缩短了施工间

隔期。同时，海绵砂喷砂还降低了粉尘对周边设备、仪表，

管线的污染，减少了大量的清砂、清洁和废砂处理工作。

01.海绵&砂磨料

海绵砂喷砂设备主要由磨料供给单元和磨料循环单元

组成。磨料供给单元由一个储料缸体和中央控制面板

构成，一次性储料量约为120kg（以P250为例）,可

在喷砂过程中补充磨料。磨料循环单元由震动分离筛、

废物回收器及磨料回收器组成

02.表面处理设备



海绵&砂的原理
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海绵磨料结合了聚氨酯海绵的吸附能力和传

统喷砂工艺的切削能力，在压缩空气的推动

下冲击工件表面时变扁，磨料瞬间显露出来

对工件表面进行喷砂清理，而在砂团脱离工

件表面时，海绵体迅速形变扩张并形成真空，

吸附产生的绝大多数粉尘和杂质，从而显著

改善喷砂作业的环境海绵磨料具有低尘环保

的特点，海绵体特殊的多孔结构可以吸附喷

砂过程中产生的绝大部分散逸性粉尘和杂质，

因而可以提高作业现场的能见度，提高清理

的效率和质量，同时还可以大量降低工人作

业过程中的粉尘吸入量。

传统磨料和海绵砂磨料对比图（抑制99%灰尘及清除阴角）

冲击后粉尘被吸走



表面处理设备
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海绵砂喷砂机P250使用流程图例

工作参数：
进气压力：8Kg
出口可调节压力：1-7Kg
选用螺杆式空压机流量：7-10m3/min

工作效率：
3-5 min/m2 or
12-20m2/hour



海绵 & 砂表面处理解决方案--现场实际使用情况

13

✓ 彻底除锈

✓ 合适的粗糙度

✓ 没有灰尘

✓ 磨料可回收

✓ 安全环保



海绵 & 砂表面处理解决方案的市场



使用范围
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桥梁 管道

船舶 石油化工 港口机械

电力设施

机械制造

崭新的表面处理解决方案，高效无尘，安全环保，可解决易燃易爆区域，超薄
厚度板材的喷砂问题
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使用信息



海绵砂常用规格粗糙度对照表
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海绵砂规格 粗糙度

16# 100 μm

30# 75 μm

80# 50 μm

220# 25 μm



海绵砂移动式喷砂机数据
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移动式喷砂机 可装砂 处理面积

100L 40Kg 单次, 2m2

250L 100Kg 单次, 5m2

400L 160Kg 单次, 8m2



海绵 & 砂表面处理解决方案的崭新优势！
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无尘的施工环境，能见度高，易于
施工安全

喷砂无尘

可重复使用20次以上，降低采购和
固废成本

海绵砂循环使用

除了无尘，同时结合了传统磨料喷
砂的方式，锈蚀可被彻底清除

彻底除锈

可选用不同尺寸半径的磨料，来获
得期望的粗糙度轮廓

合适的粗糙度

喷砂后无需等待砂粉沉降，直接进
行涂装施工

提高施工效率
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